CREALITY

[Ender-3 V3]

Uzivatel'ska prirucka k 3D tlaciarni




Vazeni uzivatelia,

dakujeme, Ze ste si vybrali prave spolo¢nost Creality. Pred zacatim préce si prosim precitajte tdto uzivatel'skud prirucku

a starostlivo dodrzujte uvedené pokyny.

Pokial sa pri pouzivani produktu vyskytnu akékolvek problémy alebo mate akykolvek dotaz, kontaktujte prosim nas zarucny servis
prostrednictvom vyplnenia formuldra na internetovej stranke https://reklamace.beryko.cz/. Pre zlepSenie vaSich uzivatel'skych
skusenosti mozete ziskat dalSie informacie nasledujicim spdésobom:

Pouzivatel'ska prirucka: V pamétovej karte dodanej s tlaciarfiou mézete najst navody a videa.

Navstivte oficidlne internetové stranky (https://www.creality.com), kde néjdete informdcie tykajuce sa softvéru, hardvéru,
kontaktné informdcie, ndvod na pouzitie zariadenia, informécie o zaruke a dalSie. MozZete tiez navstivit internetové stranky
https://www.crealitycloud.com/, kde po registracii ziskate dalSie moznosti vyuzitia produktu.

Aktualizacia firmvéry

1. Upgrade firmvéru méZete vykonat priamo na displeji zariadenia;

2. Mozete vykonat aktualizaciu firmvéru prostrednictvom Creality Cloud OTA,

3. Navstivte oficidlne internetové stranky https://www.creality.com, kliknite na Service Center (Centrum sluzieb) —
Firmware/Software Download (Stiahnutie firmvéru/softvéru) — Download the required firmware (Stiahnut pozadovany
firmware), nainstalujte ho a moéZete zacat s pouzivanim.

Videa ukazujuce ovladanie produktov a zarucny servis

1. Navstivte stranky https://www.crealitycloud.com/product, kliknite na "Products” (Produkty), vyberte spravny model a potom
kliknite na "Related" (Suvisiaci), aby ste si mohli prezriet pokyny k zaru¢nému servisu;
2. alebo kontaktujte nas zarucny servis prostrednictvom vyplnenia formulara na internetovej stranke https://reklamace.beryko.cz/.



>
POZNAMKY|

-

1. TlaCiaren nepouzivajte inym spdsobom, nez je popisané v tomto dokumente, aby ste zabranili zraneniu oséb alebo poskodeniu majetku;

2. Tlaciaren neumiestiujte blizko zdrojov tepla alebo horlavych &i vybusnych predmetov. Odpori¢ame ju umiestnit do dobre vetraného, chladného
prostredia bez prachu;

3. Nevystavujte tlaciaren silnym vibraciam ani inému nestabilnému prostrediu, pretoZe by to mohlo spésobit zhorsenie kvality tlace;

4. Pouzivajte odporucané filamenty, aby nedoslo k upchatiu vytlacovacej hlavy a poSkodeniu pristroja;

5. Pri instalécii nepouzivajte napéjaci kabel od inych produktov. VZdy pouzivajte uzemnend trojkolikovt zasuvku, ktora je sicastou balenia tlaciarne;
6. Pocas pouzivania sa nedotykajte trysky a vyhrievanej podlozky, aby nedoslo k popaleniu alebo zraneniu;

7. Pri préaci so zariadenim nepouZivajte rukavice ani navleky, aby nedos$lo k zachyteniu pohyblivych ¢asti, ktoré by mohli spésobit poranenie;

8. Pomocou dodanych nastrojov v&as vycistite filament z extrudéra a vyuzite zvyskové teploty po tlaci. Pri Cisteni sa extrudéra priamo nedotykajte,
inak by mohlo dojst k popaleniu;

9. Tlaciaren ¢asto Cistite. Telo tlaciarne pravidelne po jej vypnuti ¢istite suchou handri¢kou, utierajte prach, zlepené tlacové filtre a cudzie predmety
na vodiacich listach;

10.  Deti mladsie ako 10 rokov by nemali tlaciaren pouzivat bez dozoru, inak by mohlo dojst k drazu;

11.  Pouzivatelia by mali dodrZiavat zékony a predpisy prislusnych krajin a regiénov, kde sa zariadenie nachadza (pouziva), dodrziavat profesijnu
etiku, dbat na bezpecénostné opatrenia, a prisne zakazat pouzivanie produktov alebo zariadeni na akékolvek nezakonné ucely; spolo¢nost Creality
za ziadnych okolnosti nenesie zodpovednost za pravnu zodpovednost 0sob, ktoré ich porusili;

12.  Tip: Nezapdjajte ani neodpadjajte kable pocas nabijania.
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Zostava trysky -

1.Informacie o tlacdiarni

Chladiaci ventilator modelu -

Zostava stojana na materidl

Platforma tlace -—

Dotykovy displej
Port USB flash disku

Motor pre osi X aZ (viavo) s
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(|
ﬁ’ BR Prepinac limitov osi X a Z

Zostava osi X
|
m- Pridavny chladiaci ventilator




2. Zoznam sUciastok

@ Drziak materialu

"

@ Displej @ Trubicka na filament

@ Napdjaci kabel ﬂ Drziak materialu proti zamotaniu

© Sesthranna skrutka
s plochou gulatou hlavou
M4*8 x8

O (® Filament

( Kryt kabla extrudéra

- @ Karta zaruéného servisu
L

AN
QT

="‘Eﬂ"m © Sada nastrojov G (@ Nastreny ke ( @ Tefonova trubicka

Suprava prislusenstva

§ ® Stiepacie klieste —mse=smll @) Ciema stahovacia 3/) {® svorka x3

paska x5

P ) = (@ Strucny sprievodca
MQ (@ Cistic trysky !-)ﬂ {® USB flash disk ﬂﬂ instalaciou

Poznamka: Vyssie uvedené prislusenstvo je iba referenéné. Prosim, pozrite sa na skuto¢né prislu§enstvo.
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3. Montazny postup

3.1 Montaz drziaka materidlu

1) Nainstalujte drziak materidlu a valec na material podla obréazku;

2) Vyrovnajte otvory indtalovanych sucasti drziaka materialu so zaistovacimi poziciami vpravo od konstrukéného ramu a zaistite ich smerom dole.

;

CREALITY N

&0
.
=
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3. Montazny postup

3.2 Montaz zostavy konstrukéného ramu

1) Podl'a napatia v miestnej elektrickej sieti vyberte spravny rezim napatia;
2) Umiestnite zostavu konstrukéného ramu do drazok na zékladni: A. Najprv pomocou $tyroch skrutiek M4x8 zarovnajte a priskrutkujte lavy a pravy otvor do zakladne;
B. Potom pomocou Styroch skrutiek M4x8 zarovnajte a priskrutkujte do otvorov na spodnej strane zakladne.

CREALITY N ( N

Prepinac regulécie napétia
je umiestneny na lavej strane
zakladne.

-
@
Ale ~ ¢
i\ [ 4o
@ Pred zapojenim do elektrickej siete zaistite spravnu polohu vypinaca M4x8 skrutky
a sietového zdroja, aby nedoslo k poskodeniu zariadenia.
® Pokial sa siet pohybuje medzi 100 V a 120 V, zvolte pre prepinac¢
napdjania 115 V.
® Ak sa siet pohybuje medzi 200 V a 240 V, zvolte pre prepinac
napajania 230V (predvolena hodnota je 230 V). L )
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3. Montazny postup

3.3 Instalacia dotykového displeja

1) Pripojte dotykovy displej k zakladnej obrazovke pomocou flexibilného plochého kabla;

2) Zacvaknite sponu na zadnej strane dotykového displeja do otvorov na zékladni.

W

a1

Creality 3D Printer
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[Ender-3v3
Gresity 3D Printer

Pre spravnu orientéciu pri
vkladani postupuijte podla
vyobrazeného névodu.
Nesprévne vlozenie moze
viest k poskodeniu rozhrania
L displeja.

Stlacte smerom dole, kym
sa neozve cvaknutie.

Tipy:

1) Nezapinajte zariadenie, ak je dotykovy displej
pripojeny alebo odpojeny od pripojovacieho kabla;

2) Opatrne vytiahnite flexibilny plochy kébel zakladnej
obrazovky a bud'te opatrni, aby ste ho neporusili.




>
3. Montazny postup

3.4 Zapojenie zariadenia

° N Fixing
= position
of cable

9 = (1 Najprv pripojte detekénd liniu filamentu (@ A.Najprv pripojte zostavu extrudéra;
a potom zacvaknite liniu trysky B. Pripevnite kabel extrudéra pomocou
® Zapojte do svorky nad detekciou filamentu. stahovacich pasok; C. Nainstalujte kryt
Zostava trysky do napajania kabla extrudéra;.

Motor pre
@ osiXaZ
(vpravo)
il EEEEEDEEEEE il (@ Pripojte motor pre osi X a Z (vlavo), @ Pripojte motor pre osi X a Z (vpravo),
EEEa sailaeath obad
i M
Motor pre osi X a Z (vlavo) 5
G
J

(® Pripojte kabel limitného prepinaca.
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Previous Mt Previaus

Aktudlne rozhranie je iba referen¢né.
Vzhladom na priebeznd modernizaciu
funkcii sa prosim riadte najnovs§im
rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym
na oficialnych internetovych strankach.

Previous Previous
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Ak sa v procese automatickej diagnostiky (self-check) vyskytnu akékolvek

abnormality, pozrite sa do ¢asto kladenych otdzok a skontrolujte, ¢i nedoslo
k poruche zariadenia;

Pripadne naskenujte QR kdd pre "hldsenie zavad", aby ste nahlasili problém so
zariadenim a poziadali zarucny servis o pomoc pri rieSeni problému.

08

Self-check completed

Aktudlne rozhranie je iba referen¢né.
Vzhladom na priebezni modernizaciu
funkcii sa prosim riad'te najnovsim
rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym
na oficidlnych internetovych strankach.



4.Informécie o sprievodcovi zapnutim a uzivatel'skom rozhrani

4.2 Informacie o uzivatel'skom rozhrani

Teplota trysky

Teplota vyhrievanej podlozky

Domovska
obrazovka

Parametre je mozné nastavit manualne

* Prostrednictvom domovskej stranky
mozete kontrolovat funkcie, ako je napriklad
teplota extrudéra a teplota vyhrievanej
podlozky;

* Prostrednictvom rozhrania na pripravu mozete ovladat funkcie, ako je napriklad ovlddanie pohybu osi/teploty, vytlacanie/zasuvanie a chladenie ventilatorom.

Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebezni modernizaciu funkcii
sa prosim riad'te najnovsim rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.

09



Nahlad
suboru
tlace

Rozhranie
tlace

* Stlacenim a podrzanim na modeli vyberiete viac modelov a skopirujete ich na USB flash disk.
* Subory z lokalneho uloziska a USB flash disku je moZné spravovat prostrednictvom rozhrania pre nahl'ad stborov tlace.

Enderd vi Test Mod.

Chladenie ventiladtorom
Zostavajuci ¢as

Cas tlage

* Kliknutim na subor modelu ziskate pristup k jeho podrobnostiam.
* Zaskrtnutim moznosti "Calibration” ("Kalibracia") je mozné zlepsit kvalitu tlace.

Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebezni modernizéaciu funkcii sa
prosim riadte najnovsim rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym na oficidlnych
internetovych strankach.
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Aktudlne rozhranie je iba referen¢né.
Vzhladom na priebezni modernizaciu
funkcii sa prosim riadte najnovsim
rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym
na oficialnych internetovych strankach.

Nastavenie * Prostrednictvom rozhrania nastavenia
mozete konfigurovat funkcie, ako je napriklad
nastavenie systému a siete.

Z&kaznicky

servis

* Prostrednictvom rozhrania zakaznickeho servisu si mozete zobrazit najcastejSie otazky, prirucky, histériu chyb a nahrat protokol.



5. Prva tlac

5.1 Vkladanie filamentu

- J

(1) Na displeji zadajte teplotu trysky a pockajte, az sa
zahreje na pozadovand teplotu;

(2) Odrezte prednu ¢ast filamentu pod uhlom
45° arovno ho odlomte.

(3) Usporiadajte filamenty podla obrazku a potom
nainstalujte drziak proti zamotaniy;

4) A. Pripojte teflénovu trubicku k senzoru dochadzania filamentu;
B. Prevlecte filament otvorom na detekciu filamentu, kym
neprejde teflénovou trubickou C. Upevnite teflonovi trubicku
s kablom extrudéra pomocou kablovych svoriek.

(5) Odistite DIP prepinac a prevlecte filament do zostavy
extrudéra, kym nebude filament vychadzat z trysky;

12

(6) Zaistite DIP prepinac a zasurite teflénov trubicku do horného
otvoru zostavy extrudéra.



5. Prva tlac¢

5.2 LAN tla¢

% Nainstalujte slicing softvér Creality Print otvorenim lubovolnych dat na USB flash drive.
% Prihlaste sa na oficidlne webové stranky pre stiahnutie instalacie: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

(D Vyberte "Language" ("Jazyk") a "Server" ("Server") (2 Pridajte tlaciaren

(@ Potvrdte priemer trysky @ Im p ortujte subory modelu

Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebezni modernizéciu funkcii sa prosim
riad'te najnov§im rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych
strankach.
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5. Prva tlac

() Nastavte typ materidlu (6 Nastavte vysku vrstvy tlace a kliknite na "Slice" ("Slicovat").

(7 Po dokonéeni slicovania kliknite na " LAN printing " (" LAN tlag"). 8 Pridanie zariadenia: zariadenie je mozné pridat'”bud' prostrednictvom
scan to add " ("pridanie naskenovanim"), alebo " manually
add" ("manuélne pridanie").

Aktudlne rozhranie je iba referenéné. Vzhladom na priebezndi modernizéciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.

| 14



5. Pr

8 Pridanie zariadenia: a. Pridanie naskenovanim — Vyberte 9 Zoznam zariadeni
zariadenie

4

Kliknite na

"Settings" ("Nastavenia")
— "Network" ("Siet")

a zobrazte si IP adresu.

(8 Pridanie zariadenia: b. Pridajte zariadenie manudlnym 10 Podrobnosti o tlaci zariadenia
zadanim IP adresy.

Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebezn modernizaciu funkcii sa
prosim riadte najnovsim rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym na oficidlnych
internetovych strankach.
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Enderd v3 Test Mod.

L]

Vyberte model z USB flash disku. Kliknite na “Print" ("Tlac")
Vlozte USB flash disk do USB portu.

Aktudlne rozhranie je iba referencné.
1. Pred tlaGou nechajte DIP prepina¢ v uzamknutej polohe.

Vzhl'adom na priebeznd modernizaciu
2. Podrobnosti o pouzivani softvéru najdete v pouzivatel'skej prirucke k sliceniu softvéru na USB flash funkcii sa prosim riad'te najnovsim
disku.

rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym

3. UloZené subory musia byt umiestnené v zakladnom adresari (nie v podadreséri) USB flash disku. na oficidlnych internetovych strankach.

4. Odpori¢ame na pomenovanie stiborov pouzit latinskd abecedu, Cislice a bezné znaky.

16



Metdda 1: Manudlna retrakcia

CREALITY

Na displeji zadajte teplotu trysky a pockajte, az sa zahreje
na pozadovanu teplotu;

afenenno

7 L] 5)

¢

Vir

Staré filamenty vyberte vytiahnutim zo zadnej ¢asti
pristroja a nahradte’ich novymi.

=0
5y

A. Odistite DIP prepinac; B. Pridrzte konektor teflénovej trubicky nad extrudérom;
C. Vytiahnite teflénovu trubicky;

Aktudlne rozhranie je iba referen¢né.
Vzhladom na priebezni modernizaciu
funkcii sa prosim riad'te najnovsim
rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym
na oficidlnych internetovych strankach.
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Metéda 2: Automaticka retrakcia

Extrude/F

@ Finish

Kliknite na "Retract" ("Retrakcia"); Pockajte na dokoncenie procesu retrakcie;

ojuenoo

Aktudlne rozhranie je iba referen¢né.
Vzhladom na priebezni modernizaciu
funkcii sa prosim riad'te najnovsim
rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym
na oficidlnych internetovych strankach.

Staré filamenty vyberiete vytiahnutim zo zadnej asti
pristroja a mdzete ich vymenit za nové.

18



A. Odistite DIP prepina¢; B. Vlozte filament do najhlbsej asti
teflénovej trubicky, pokial' s nim nebude moZzné pohnut;
C. Zaistite DIP prepina¢

Extrude/Re

@ Finish

Pockejte na dokonéenie procesu vytlaéania.

19

Extrude/F

Kliknite na “Extrude" ("Vytlacit");

Aktudlne rozhranie je iba referencné.
Vzhladom na priebeznd modernizaciu
funkcii sa prosim riad'te najnovsim
rozhranim softvéru/firmvéru zverejnenym
na oficialnych internetovych strankach.



7. Udrzba zariadenia

7.1 Demontaz a udrzba platformy

(U a. Po dokonceni tlace pockajte, az doska platformy vychladne, (2) Ak st na doske platformy zvysky filamentov,
a az potom vyberte platformu tlace s pripevnenym modelom; I'ahko ich zoskrabnite Spachtlou a potom
b. Oboma rukami mierne nahnite platformu, aby ste model mozete pokracovat v dalsej tlaci.

od platformy oddelili.

(@ Pokial nie je prvé vrstva modelu riadne
prilepend, odpori¢ame pred predhriatim pred
tla¢ou rovnomerne naniest na povrch platformy

tuhé lepidlo.

Tipy: 1. Pri kazdodennom pouzivani platformu prili$ neohybajte, aby nedoslo k jej deformécii a nepouzitelnosti;

2. Platforma tlace je diel podliehajlici skaze a je odporti¢ané ju pravidelne vymieniat, aby bolo zaistené sprévne prilepenie prvej filmovej vrstvy modelu.

7.2 Udrzba optickej osi
Na pravidelnu udrzbu oblasti optickej osi odporti¢ame zakupit mazivo.

OB ® RN =

i D .
= T — =
Oblast optickej osi v smere Z Oblast optickej osi v smere X a 'Y

| 20

Oblast optickej osi v smere Y




8. Parametre zariadenia

D>

Parametre zariadenia

Model Ender-3 V3
Technolégia modelovania FDM
Rozmery modelovania 220 x 220 x 250 mm

Metdda vyrovnavania

Automatické vyrovnavanie

Pocet trysiek 1ks

Priemer extrudéra 0,4 mm
Hrabka slicovania 0,1-0,35 mm
Presnost +0,2mm
Teplota trysky <300C
Teplota vyhrievanej podlozky| <110°C

Filamenty PLA/TPU/PETG/ABS/PLA-CF/PETG-CF/CR-carbon
Menovity vykon 350 W

Vstupné napétie 100-120 V~, 200-240 V~, 50/60 Hz

Detekcia filamentu ANO

Obnova pri strate napajania ANO

Metéda tlace

Tla¢ z USB flash disku / LAN tla¢ / tla¢ z Cloudu

Format tlacového siboru

Gcode

Softvér slicovania

Creality Print

Operacné systémy

Windows/MAC 0OS

Jazyk

Angli¢tina/ Spaniel&ina/ Neméina/ Francuzstina/ Rustina/ Portugal&ina/ Taliangina/ Tureétina/ Japonéina/ Cinstina, Kérejéina
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Zapojenie obvodu
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UPOZORNENIE FCC

Toto zariadenie spiiia poziadavky &asti 15 pravidiel FCC. Prevadzka podlieha nasledujicim dvom podmienkam:

(1) toto zariadenie nesmie sposobovat skodlivé rusenie a (2) toto zariadenie musi akceptovat akékolvek rusenie, vratane rusenia, ktoré moéze spdsobit neziaducu
prevadzku. Akékolvek zmeny alebo Gpravy, ktoré nie su vyslovne schvalené stranou zodpovednou za zhodu, méZu viest k strate opravnenia uzivatela zariadenia pouzivat.
POZNAMKA: Toto zariadenie bolo testované a uznané vyhovuijtcim limitom pre digitélne zariadenia triedy B podla ¢asti 15 pravidiel FCC. Tieto limity st navrhnuté tak,
aby poskytovali primerant ochranu proti $kodlivému ruseniu v obytnej instaldcii. Toto zariadenie generuje, vyuziva a moze vyzarovat vysokofrekvenénu energiu, a pokial
nie je inStalované a pouzivané v stlade s pokynmi, méze spdsobit $kodlivé rusenie radiovych komunikécii.

Neexistuje vSak Ziadna zaruka, Ze sa rusenie v konkrétnej instalacii nevyskytne.

Ak toto zariadenie spdsobuje rusenie rozhlasového alebo televizneho prijmu, ¢o je mozné zistit zapnutim a vypnutim zariadenia, odpori¢ame uzivatelovi, aby sa pokusil
rusenie odstranit jednym alebo viacerymi z nasledujucich opatreni:

- Presmerovat alebo premiestnit prijimaciu anténu.

-- Zvacsit vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom.

- Pripojit zariadenie do zasuvky v inom obvode, nez ku ktorému je pripojeny prijimac.

- Poradit sa s predajcom alebo skisenym rozhlasovym/televiznym technikom.

Pre dodrzanie zhody s pokynmi FCC pre vystavenie radiovym vinam by toto zariadenie malo byt inStalované a prevadzkované v minimalnej vzdialenosti 20 cm od Ziari¢a

a vasho tela: Pouzivajte iba dodanu anténu.



Vzhladom na to, Ze je kazdy model iny, m6ze sa skutocny vyrobok lisit od obrazku. Pozrite sa prosim na skuto¢ny vyrobok.
Autorské prévo na interpretaciu patri spolo¢nosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Dovozca:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Oficialne internetové stranky: www.creality.com

Telefon: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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